SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Predmluva

10

POUZITI PRIRUCKY

V télo piiruéce naleznete tfi velké kapitoly, které
popisuji:

- viastnostj,

- demontaz motoru,

- zpétnau montaz motoru.

Pro opravy sestay na vozidle pouzijte priruCek vziahu-
jicich se K vozidiu (MR a NT).

POUZITE MERICI JEDNOTKY

VSechny rozméry jsou vyjadieny v milimeirech {mm)
{mimo vyznacené pripady).

Utahovaci momenty:

- jsou v decaNewlonmetrech {daN.my}
(pfipominame: 1 daN.m = 1,02 m.kg). ulahovaci
momenty, u kierych neni uvedena tolerance se mu-
si utahovat s toleranci £ 10%.

- ve stupnich,utahovaci momenty, u kterych neni
uvedena lolerance se musi utahovat s toleranci

+ 3°.

Tlak je uveden v barech.




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Prurez motorem
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SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Identifikace

|dentifikace je provedena destickou, kterd je nanytova- Oznaceni sestava z.
na na bloku valci,

Pole A: Typ motoru.

Pole B: Pismena homologace maotoru.
Fole D: TotoZznost vyrobce Renaull.
Poie E: Indexoveé Cislo motoru.

FPole G: Oznaceni tovarny, kde byla provedena
montaz motoru.

Pole F: Sériové Cislo.

S2072R




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Identifikace ‘I 0
. Stupen Vrtani Zdvih Objem
Motor Index Vozidlo Komprese {mm) mm) (em?)
710 BIC/S 572
ESF e - g 9.25/1
700 B/IC/S  57A a.25/1
3/5 S7FiL
704 BICIS  57A 9.25/1
706 C/S 57R 8 .8/1 75,8 €4.9 1171
E7F 708 BICIS  57A 9.5/1
345 57GIR
730 B/ICL  53W 9,25/1
750 B/C 575 a,5/1
3/5 57J
700 B/C/IS 537 a,5/1
701 B/C/L 537 9 5/1
706 BiL 536 9 5/1
712 BIC 578 9.5/1
E6.J 713 B/C 573 9 5/1
718 B 57P 8 .8/1
734 F 404 9.5/1
738 F A0Y 8.8/1
760 5 578 9.6/1
601 B/C 578
624 B ADT
700 B/IC/L  B3A
706 B/IC/L  53A
710 B/C 578
;]; g}fg 2.7,2 758 77 1360
718 B/C 57T
719 BIC 57T
720 F 40V
724 F 40U
E7J o - 4l) 9 5/1
728 F 40D
742 B/IC/L 535
745 B/C/L  53A
754 BIC 57Y
756 BIC 57J
757 BIC 57
764 BiIL  AQE
770 r 409
771 F 405
773 F 40U




5 SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Rez motorem a utahovaci momenty (v daN.m nebo ve stupnich)
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(1) Matice napinaci kladky rozvodu:utahnéte momentern 5 daN.m
(2) Sroub @ matice M8 utahnéte momentem 1 daN.m
Stoub M8 utihnéte momentem 2,2 daN.m
i3} Predutahnéle momentem 2 daN.m, a pak pootocte ¢ Ohel 68° £ 6°
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5 SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Rez motorem a utahovaci momenty (v daN.m nebo ve stupnich)
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* Pfedutahnete momentem 2,5 daN.m a pak utdhnéte o (hel 43° £ 6°

* Wiz pfedpis pro utahovani hiavy valct



; SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Rez motorem a utahovaci momenty (v daN.m nebo ve stupnich)
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SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Schéma mazani ‘I 0
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SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Schéma mazani




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Vlastnosti

10

HLAVA

Vsechny Srouby hlavy musi byt po demontazi systematicky vyméngny.
Motorovym olejem potfete zavity a plochy pod hlavou Sroubu.

OJORONORORN=
ONONORORMNN=

9NTTES

POSTUP UTAZENI HLAVY MOTORU

Predtvarovani tésneni

Utahinéte Srouby momentem 2 daN.m a pak potocéte o Ghel 97° £ 2° v tomto poradi:
- utazeni Srouba 1-2,

- ulazeni SroublG 3-4-5-6,

- utazeni Sroubu 7-8-9-10.

Tvarovani tésneni

Vyikejte 3 minuty, cas stabilizace.

Utazeni hiavy

- Puvolte Srouby 1 a 2.
Utahnéle srouby 1 a 2 momentem 2 daN.m a poté o thel 97° & 2°.

- Povolte Srouby 3-4-5-8.
Utahnéte Srouby 3-4-5-6 momentern 2 daN.m a poté ¢ dhel 97° % 2°,

- Povolle Grouby 7-8-9-10.
LHahnéte Srouby 7-8-9-10 momentem 2 daN.m a poté o uhel 57° & 2°,

Newtahujte znova hiavu.

Tésneni hlavy motoru

Tleustka t€snéni v {imm): 1,3 = 0,06
(hodnata stlaceného tésnéni)




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Vlastnosti 'I 0
HODNOTA NASTAVENI VULE VENTILU v {mm) VENTILY
- Saci 0,10 Pramér diiku (mm) T
- Wyfukovy: 0,25
Uhel dosedaci plochy
Vyska hlavy - Saci 120°
- Vyfukovy 90°
Prumér hlavy ventilu {mm)
- Saci 37501
[ X - Vyfukovy 33,5 + 0,1
POZOR: Pii vyméné ventili je nutné dusledné na-
montovat ventily {nove), které maji stejné oznace-
ni (1) jake byvalé ventily, aby se zabranilo zni¢eni
H sestavy ventil - sedlo.

10032R

H=113% 0,05 mm
Maximalni deformace roviny tésnéns: 0,05 mm
Neni pripustng 2adné vyrovnavani.
Objem kemurky s ventily a se
zapalovacimi svickami:

Utahovaci moment pro
zapalovaci svicky:

26,25 + D6 cm”

2,5 az 3 daN.m

10030k

Stejné abjednaci ¢islo MPR muze obhsahovat vice
oznaceni, v tomto pripade ventily jsou zcela zameé-
nitelne.

Jednoduse overte, ze nové ventily s odlisSnym
oznacenim nez stavajici, edpovidaji presne stejné-
mu objednacimu &islu MPR.




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Viastnosti 1 0

SEDLA VENTILU Vzdalenost horni roviny voditka vi¢i opérngé plose
pra pruzinu ventilu (bez spodni misky) {v mm}:

Uhel sedla o - Saci: A=12,34
- Baci 120° - Vyfukovy: E=1234
- Vyfukovy 90°

Sirka dosedaci plochy (mm) X
- Saci 1,71 0,1
- Vytukaowvy 1,701

Vnéjsi prumér {(mm) D
- Saci 38,5
- Vyfukowy 34,5

NMUEIR

97428R

VODITKA VENTILU

Vnitini peiimer (v mm)
Normaini 7

Prameér ulozeni v hlavé {¥ mm)
Normalni 12

voditka saciho a vyfukoyveha ventilu jsou opatiena tés-
nenim driku ventilu.Je nutng pfi kazde demontazi ven-
till tésnéni wyménit.

Cdklon voditek ventilu

- Saci [i=170
- Vyfukowy =170

e B8R




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Vlastnosti 1 0

PRUZINY VENTILU

1.montaz | 2. montaz

{Cema) | leranzova)

Valna délka (v mm) 46,64 44,93
Délka pri zatizeni
{v mm)
- 27 daN.m 37 37
- 53,6 N.om 275 -
- 65 daN.m - 276
Zavty dolehaji na sebe (v mm)| 23,63 26.01
Primér dratu (v mm) 3.8 4
Vnitini pramér (v mm) 215 21,5

POZNAMKA: MPR dodava pouZE pruziny pro 2. mon-

taz.

VACKOVA HRIDEL
Podélna wile {v mm):

Pacet lozisek:

0,06 a2 0,15

5




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Viastnosti

10

Casovani rozvodi:(neovéfitelné)

ESF 710-718
E7F YDD- 704-706-

E6J 700-70C1-706—
712=713-718-734
739-760

E7J 601-700-706—

730 E7F 708.750
710-711-716-724
7 B24-T18-718- | 726-729-742-745
1zt 754-756-757-764
770-771=773
Zpozdéni olevieni saciho ventilu (ROA}™ -2 -6 -4
Zpozdéni uzavieni saclho venlilu {(RFA) 39 43 30
Predstih otevieni vyfukoveho ventilu {AOE) 48 44 40
Predstih uzavreni vyfukoveha ventilu (AFE)™ -7 -3 -5

= Zpozdéni otevieni saciho ventilu je zaporné, pro-
toze otevieni ventilu nastane pied dosazenim hor-

ni uwrate.

**  Priedstih uzavieni vyfukového vetilu je zaporné.
protoze uzavieni ventilu nastane po prichodu hor-

ni Owrati.

118535

1 Pevnd znacka aznadujici horni avrat na bloku valct.
2 Pohybliva znacka horni avraié na setrvadniku motoru.
3 Pohybliva znaCka dolni (vraté na setrvacniku motonu.
4 Zpozdéni otevieni sani (ROA}
5 Predstin uzavieni vyfukového ventilu (AFE)
6 ZpoZdéni uzavieni sani {RFA)
7 Predstih ctevieni vyfukovéha ventilu {AOE)

8 Smér otadeni motoru {(ze strany setrvatniku motaru).




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

10

Vlastnosti

PISTY
Upewvnéni pistnich Gepl: napevno v qjnici a otoéné

v pistu,
Orientace mantaze pistu: Sipka sméruje k setrvaéniku.

Cepy pistl {mm)

Deélka 6D
\NEjsi prumer 19
vnitfni pramér 1

OZNACENI PISTU

Pist SMP

f
f

12Z1BR

Pisf Kov

12817R

Qrientace montaze pistu: Sipka (1) sméruje k setvac-
niku.

Trida pistu je vyznacena v (2) (hlava pistu A-B-C).
Znatky v mistech (3) jsou pouZivany jediné vyrobcem.

OZNACENI PRUMERU PISTU VE VZTAHU
K PRUMERU VALCE

Oznaceni Pramér Prameér
pistu pistu {mrm) valce (mm)
A 75 765az 75,775 758 az 75 81
(mimo) {mino)
B 757750275785 | 7581327582
{¥etné) (mimo) | («Letnd) {mimo)
c 757852z 75795 | 75.82az 7583
(detné) (vieme}




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Vlastnosti ‘I 0

Mereni pruméru pistu

Meéfeni priméru pistu se musi proveést ve vzdalenosti
A=46 mm.

Pistni krouzky {tloustka v mm)

Zarovy 1,8
Tésnici 1,75
Sliraci 3
OJNICE {(mm)

Boéni vile hlavy
ofnice (mm) 0,310 az 0,672

POZOR: Nepouzivejte dulcikovac pro oznacova-
ni,abyste nezpuscbili vznik trhliny na ojnici.
Pouzijte nesmazatelnou tuzku.

VLOZKA VALCE
Jedna se 0 mokrou viozku.

Tésnéni spodni casti je uskutednéno O-krouzkem {J).

Vyska vioZKy (mm) H2 =130
Vnitfni primeér (mm) 75,8 %
Stredict primér {mm) D = 80,6
Piesah viozky

bez t&snénli (mm) X =0,02 az 0,09
Vyka viozky (mm) M1=915 | 0o
Mioubka vyvrtll valel (mim) K1 =915 00

fSRIERA




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Vlastnosti

10

KLIKOVA HRIDEL
Pocet lozisek 5

Cepy hlavniho loZiska opracované valeékovanim

{mm):

- imenovity pramér 54,795 £ 0,01

- gpravarensky pramér $4.550 * 0,005
Ojnictni cepy cpracované valeckovanim {mm):

- jmenavity primar 43,98 [
- opravarensky pramér 43,73 _3.02
Badni ville 0,045 az 0,852 s apotfebenim

0,045 az 0,252 neopotiebens

Existuji podlozky o rizné tiouéfce pro vymezeni boéni
vale.

V pfipadé opracavani, valeckovani musi plsobit v roz-
sahu 140° v oblasti vwyznacené Sipkami na obrazku.

Tylo oblasli jsou definovany v fezu (A) a (B), jako pfi-
kladt.

792e0-1G1

OLEJOVE CERPADLO
Minimalni tlak pii 80°C:
- P volnahéhy

- 4000 ot/min

Jedna se ¢ zubové Cerpadlo.

1 bar
3 bary

Qdstrante viko a take klapku olejového Cerpadla.

523133
Kontiola olejového erpadia
Kontrola viile:
Vile A (v mm):
- minimalni 0,110
- maximalni 0,249

al14zR1




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Vlastnosti 'I 0
Vile B [mm}:
- minimalni 0,020
- ma:([malm 0,086 MOt. ?92'03

92362R

Upevneéni motoru na drzak MGT.792 - 03.

Tyéky Mot.1432 (Q,S,R) se upewvni na blok valcl tako-
vym zpasobem, aby se zasunuly do otvora {12,27, 7)
umisténych na desce.

Q S 92668R

10049-




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Vlastnosti

10

PRIPRAVKY

e .. Cisio M.P.R.
T
Yp Mnazstvi Pouzito v sestave (SODICAM)
Loctite FRENETANCH (Tésnici 1 az 2kapky Upevnéni $roubl: setrvacniku moto- | 77 01 394 070
pryskyfice a na brzdy) ru, undseci plech hydraul.ménice.
Loctile FRENBLOC (Tésnici Nanésl Ulozeni klikové hridele{v piipadé ze | 77 01 334 071
a zajisfovaci pryskyfice) srouby upeviujici setrvaénik nejsou
zajistény plechemy
Loctite AUTOFORM Nanést Opérna plocha setrvatniku pro kli- 77 01 400 304
kowvy hridel.
RHODORSEAL 5G&61 Nanést Vana maotoru, vika, InZisko klikowve- 77 01 404 452
ho hiidele,
Loctite 518 PrauZek Vodni ¢erpadlo, skrfin uzavieni kli- 77 01 421 162
kove hridele.
Decapjoint Nanest Cisténi hlinikové ojovaci roviny na 77 01 405 952
hlave.
UPOZORNENI SOUCASTI, KTERE SE PRI DEMONTAZI

UMYVANI MCTORLU

Chraiite femeny rozvodu a remen pohanéjici atterna-
tor pred postiikanim vodou nebo isticimi prostiedky.

Zabrante tomu, aby vada vnikla do kanalku pro nasa-

vam vzduchu.

POUZITI ZAVITOVYCH VLOZEK

Soudasti, klereg obhsahuji vnitini zavity. a jejichZ zavit jc
posKoZeny je mazneé opravit pouZitim zavitovych vlo-

7ek,

VYMENUJI

Viechna tésnéni.

Srouby na setrvaéniku motaru.
Voditka ventill.

Srouby hlavy motoru,

Srouby loZisek kfikového hfidele.



SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Standardi vymeéna

10

PRIPRAVA OPOTREBOVANEHO MOTORU PRO
VRACENI

Motar musi byt Cisty a vyprazdnény {olej a voda).

Tyto dily nechte pripevnéné na motoru neba je viozte
do vralného obalu:

- imérku oleje a jeho vedeni,

- setrvaénik motoru nebo unaseci koloug,
- katou& a mechanismus spojky,

- palivavé Cerpadio,

- vodni cerpadlo,

- femenici klikove hfidele,

- kryt hlavy valcil,

- zapalovaci svicky,

- napinac remegne,

- tlakovy spinac a tepelny spinac,

- kryt rozvadu,

- plejovy filtr.

Nezapomente adstranit:
- yéechny pruzné hadice vodniho okruhu,
- femen nebo femeny {mimo rozvodnéha femeneg).

Opotiebeny molar upevnéte na drevény spodek stej-
nym zpuasohem jako novy motor:

- plaslické zatky a vika musi byt na svém misté,

- kiyt z lepenky musi vSe zakryvat.




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Nezbytné specialni nastroje
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Qznaceni

hrderd o Pedmd mEA

Obrazek Cislo M.P.R. Popis
postupy
Rou. 15-01 00 01 331601 Ochranny prstenec hiidele vnitini pramér 16 mm,
BY306-151
Drzak komparatoru. Pouziva se spolecné
Mot. 251-01 00 Q0 D25 11 s Mot. 252-01.
Opérna desticka pro méfeni presahu vioZzky valce
Mot.252-01 Q000025201 ) 5iva se spoledns s Mot.251-01.
381251
Mot.330-01 00 00 033 Q01  Drzak hlavy.
GBE66S
: ' SME istni 1 {ohsazeno v kuf-
Mot 574-22 00 00 057 422 gsj;m]e pro vymeénu pistnich ¢epu (o
Nastroj pro nasazeni pistnich Cepli{tep s osazenimy)
i Mot.574-24 0000057424 4 oihek pro kuffik Mot. 574-22.
B 100525
Mot.582-01 00 00 058 201 PriloZzka pre znehybnéni setrvalniku motory.
s’
#1445
Mot.588 00 00 058 800  PFiruba pro uchyceni vioZzky valcd.
TTEERST
e
“ . . . - ’
' ! ¢y kli& se stupnici pro ulazeni
A, Mot§91-02 0000 05g10z Onebny tm pro dblavy ki pistp

hlavy.




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Nezbytné specialni nastroje 'I 0
. Qznaceni =, )
Obrazek pastupy Cislo M.P.R. Papis

Kli¢ s uhlovou stupnici pro uiazeni hlavy {unaseci

Mot. 591-04 00 00 058 104 otvor 172,

Kuffik s klici s omezenim utahovaciho momen-

Elé.1382 00 0Q 138 200 -

Mot.792-03 00 00 079 203  Deska drZzaku motoru pro stojan Desvil.

Mat.1132 00 00 113 200 Sada tiech tylek s¢ zavitem pro upevneni matoru na
Mot. 782-03.
B251951
Q ¢
\ Mat 792-01 00 00 079 901  Znehybrovad pastorku pro ozubeny femen rozvodu.
5035981

Mot.1127-01 00 Q0 112 701 Nastroj pro umisténi tésnéni na vackavou hiided.

976285

Nastroj pro umisténi tésnéni klikovéha hiidelc na

Mot.1123-01 00 00 112 804 strand rozvodu.

Nastroj pro umisténi tésnéni klikovéha hridele na

Mot. 1128-01 0000 112901 ans setrvaéniku motoru.

Mot.1135-01 0D DO 113 501  Nastroj pro napinaci kladku rozvodu.

92645-951




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Nezbytné specialni nastroje
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. Oznaceni = :
Obrazek PaStupy Cislo M.P.R. Popis
Mot.1273 00 00 127 300  Nastroj pro kontrolu napéti femenc.
2550881
Mot. 1330 00 GO 133 000 Cepec pro demontaz olejového tiltru pril-
mer 66.
Mot.1335 00 00 133 50C  Klesté pro odstranéni tésneni na driku ventilu.

955035




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Potrebna zarizeni

10

Popis

Montazni prstenec pro vioZeni pistu s krouzky do viezky valce{pro vSechny lypy).

Kuffik s frézami pro opracovani sedel ventili {pfiklad:CERGYSDIS C108 NEWAY).

Zvedatko pro venlily.

Torzni pouzdra 12,
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SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Oprava motoru

ROZLOZENA HLAVA MOTORU

PES151



SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Oprava motoru ‘I 0
DEMONTAZ MOTORU Odstrarite:
- elektrické privody k motos,
Upevnéte motor na drzak Mot.792-03 pomoci tyéek - alternator a jeho femen,
Mot.1132. « femenici na klikoveé hfideli za tim u&elem ji znehyb-

néte pamaoci  nastroje Mot. 582-01.

Vypustie:

- olej 2 motoru,

- chladici kapalinu z bloku valea (jestlize je molor vy-
baveny vypoustéci zatkou).

1002012

- aqchranny kryt femene rozvadu.

92073R1

Zasroubujte vypoustéci zatku,



SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU
Oprava motoru

10

Nastavte motor do vychozi pozice, a to tak, Ze nastavite znadky (L) na pas-
orku vackoveho hridele a na klikové hridele prati pevne znacce (M).

Povolte matici (O) a uvolnéte napinaci kladku, a pak odstrante ozubeny fe-
mern.

oi1aiR3

{1) Smeér napinani napinade.




SESTAVA MOTORU A ODSTROJENI MOTORU

Oprava motoru

10

QOdstrante-

- kryt hlavy valcl

- $aci potrubi.

- shérac teplého vzduchu,

- shéré vyfukové potrubi,

- Srouby hlavy mimo Sroub {F), ktery bude vySroubo-
vany az po {poudijte torxni obfimku 12) otoleni
hlavy kolem tohoto Sroubu a hlava narazi na {G).
Pred tim vloZte podloZku ze dieva.
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- hiavu motoru.

Plilozte piidizné priruby viozek vatch Mot,588

Odstrante:

- kozllk vahadel, pfitom oznactte umisténi Sroubil:
= cva Srouby (B), které jscu pliné,
« tfi duté Srouby (C) (pro pfivod oleje).

92064R
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- ésmct pistenec z vatkoveho hiidele,
- pfirubu vakového hiidele,

B2078R

vackovou hiidel,

palivove Cerpadlo (jestl je},

rozdélovad s kabely pro zapalovéani,

dr7ak termostatu,

zapalovaci svicky.

pastorek vatkoveha hiidele, znehybénéte jej poma-
ci Mot.799-01.

Sllacte pruziny ventilu (napfiklad pomoci nastroje
FACOM U43L}.

Vyiméte klinky ventiii, horni misky, pruZiny, ventily,
tésnéni ventild, pritom pouzZijte klesté Mot 1335
a spodni mssky.

Cisténi
Je veimi dllezité neposkrabat rovinu spojeni hlini-

kovych dila.

Pouzijte pripravku Décapjoint, abyste razpuslili zbyt-
ky tésnéni, které zdstaly phlepené.

Naneste pfipravek na cisténou plochu, vyckejle asi
10 minut, potom odstraiite zbytky pomoci drevené
stérky.

100105

Je doporuCeng pouzivat pri této praci rukavice.
Nenechte ukapnout pripravek na lak karoseérie,

Zduraziujeme,zZe této ¢innosti musite vénovat vel-
kou péci, aby jste zabranili vniknuti cizich téles do
kanalka, které privadéji olej pad tlakem k vackave-
mu hrideli (jedna se o kanalky umisténé jak v blo-
ku valci, tak i v hlavé valci) a kanalku pro zpétny
advod oleje.

Nedadr7eni téchto pokynd maZe zplasobit ucpani ka-
nalkl ve vahadlech a tim vyvolat rychlé znigeni vatek
a stykovych ploch vahadel.
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OVERENI ROVINY TESNEN!

Qvéile pomoci pravitka a sady mérek deformaci rovi-
ny tésnéni.

- max.deformace C,05 mm

Neni pripustné zadné opracovani hiavy motoru.

100115
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OPRACOVANI SEDEL VENTILU

Saci
- Sifka dosedaci plachy X=17x20A1
- ihe] o =120

Opracovani dosedaci plochy (1} se provede frézou
¢. 208 uhel 31°. Abyste zmensili Sirku této dosedaci
plochy, opracujete plochu (2) frézou ¢. 212 uhel 75°,
az dosahnete daneé Sirky (X).

Vyfukovy
- Sirka dosedaci plochy X=17+011
- uhel: a = 90°

Opracovani dosedaci plochy (1) se provede frézou
£. 204 ahet 46°. Abyste zmensili Sifkn této dosedaci
plochy, opracujete plochu (2) frézou €.273 ahel 80°,
az dosahnete daneé Sirky.
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POZNAMKA: Dodrzte polohu dosedaci plochy ventilu vadi jeho sedlu.
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ZPETNA MONTAZ HLAVY MOTORU
Namazte ofejem vSechny dily.
Dejte na své miste spadni podloZku (1) pro pruZiny.

Umistéte tésnéni (2) na voditka ventild {3) pomoci
trubkoveého klice o velikosti 11 mm.

POZOR: Pfi vyméné ventitd je nutné distedns na-
montovat ventily (nové), které maji stejné oznade-
ni (3) jako byvalé ventily, aby se zahranile zniceni
sestavy ventil - sedlo,

Stejné objednact ¢islo MPR mGze obsahovat vice
oznaceni, v tomto pripadé ventily jsou zcela zamé-
nitelne.

JednoduSe ovéfte, ze nové wventily s odliSnym
oznacenim nez stavajici, odpovidaji presné stejné-
mu objednacimu gislu MPR.

10030R1

Vkladejle v nasledujicim poradku:

- novg ventily (4),

- pruziny {2) (jsou stejné pro sani i Wik},
- misky (6).

Stlacte pruziny

Dejte na své misto klinky (7). {Jsou stejné pro ventil
saci i vyiukowvy.
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Potrele clejem vackovou hiidel.
Viozte vackovou hridel a také jeji pfirubu.

Ovérle:

- podélnou vili, musi byt v rozmezi mezi 0,06 mm az
0,015 mm, jestlize tomu tak neni, piidinou je vatko-

va hridel nebo priruba vatkové hridele.

921025

Frovedte montaz:

- 1&snéni, pouzile montazniha prstence Mot 442701,
tento nastroj je uréeny pro zasunuti dosedaci plochy

tésnéni,

Mot.1127-01

22102-1R

rozdélovade a kabell.

palivového Cerpadla (jestli je vozidlo jim vybaveno)
s novym tésnenim,

drzaku termostatu, utésnéni je uskuteénéno pomao-
ci pripravku Loctite 518.

FProuzek (H) musi mit Sirku 0,8 az 1 mm a musi byt
nanesen podle nasledujiciho obrazku.
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paslorku vatkoveho hiidele, znehybnéte je] pomoci
nastroje Mot. 79%-01 a utahnéte Sroub momentem
4.5 daN.m {namaZzte olejem zavit a plochy pod hia-
-vou Sroubu).
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Qdstrante:

- wodnt potrubi a také drzak mérky aleje {tésnost to-
heto potrubi je zajisténa diky 1ésnéni, které musi byt
pri kazdé demontazi vymenenao).

- mechniku a kotoué spajky,

- setrvaénik motoru, znehybnéte jej pamoci nastroje
Mot 582.01,

- spodni viko matonu,

- pastorek klikové hidele.

Jestlize e nutngé, pouzijte pfipravek, ktery si vyrobijte
spolu s ochrannym prstencem pro hiidel Rou.15-01.

37068R

A @12 stoupani 1,75

B 1dira<i13 '

C 2diry % 6.5

O Matice ¢ 12 stoupani 1,75, pfivarena.

(tremiese. g

I

= |
> 1 || Y2171R

POZNAMKA.

Existuji dva {ypy provedeni pastorku pro klikovou hii-
del:

- pastorck s klinkem. ktery je namontovian na klikove
hrideli,
- pastarek, ktery ma klinek zabudovan v sobé.

Tato dvé provedeni nejsou navzajem zaménitelna,

Qdstrarite:
- desku, kiera uzavira klikovou hridel,

F2311R

- hapinaci Kladku,
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- vodni cerpadlo

$2312R

- tfi Srouly upeviujici paslorek olejového terpadla
na naboj a wvytahnéte sestavu pastorku s felézem,
- alejové Serpadlo.

Provedte oznaceni vik ojnic ye vztahu k viastni ojnici.

POZOR: NepouZiveite duléikovaé pro oznadova-
ni,abyste nezpusobili vznik trhliny na ojnici.
Pouzijte nesmazatelncu tuzku.

Cdstraiite:

- vika ojnic a3 panve ajnic,

- prirubu viozky valce {Mot.588),

- sestavu ” vlozka valee - pist - ojnice”,

- vika lozisek s jejimi panvemi {oznacte je)

- klikovou hifdel (uschavejte zarazky boéni ville),
- panve klikavé hiidele uloZené v bloku valch.

VYTAZENI PISTNICH CEPU

Pist vlozte do drzaku tvaru "V", Cep ulozte do vsy s o-
tvorem pro uvoIngni Sepu (oznadeno dvéma Carkami
{T}). které uleh¢i ustfedéni Cepu na otvor).

Pomoci vyrazeciho trnu {E) vytlacte ¢ep pistu na fisu.

7BO5GR
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ZPETNA MONTAZ MGTORU

Qcistéle blok valed a zvlasté dosedaci plochu pro vioz-
ku valce.

Priprava sestavy ,pist - viozka valce®

Dily dodané v sadé jsou sparovane,

Oznadte dily sestay od A az D takovym zpusobem,
ahy se dodrzelo sparovani.

80437R

Rozpustte apiné natér proti rezaveni z povrchu dili,

Natér nikdy neseskrabujte.

PRESAH VLOZEK VALCU

Tyto motory jsou vybaveny O-krouzkem, klery tésni
spodni £asl viozek.

Toto tésnéni zapstuje pouze utésneni.

Vlozka se opira piimo o blok valcl a presah (X) je za-
jisten zakotovanim sousasti.

THGIGRG
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Kontrola pfesahu (X} musi byt provedena nasledujicim

postupem:

- umistéte viozku valce, ktera neni opatrena tésné-
nim (J} do bloku  valcd,

- oveérte velikost presahu pomoci nastroji Mot. 254-01
a Mot.252- 01.

Presah {X) musi byt v rozmezi mezi 0,02 az 0,09 mm.

Mot 252-01

\ N l 3540491

Umistéte viozky takovym zplsobem, aby:

- odchylka presahu mezi dvéma sousednimi viozKami
byla maximalpné ©@,05 mm { v talereanci),

- se piesah postupneé zmensoval od 1. valce az ke 4.
valci nebo obracené.

| T

522785

Ahyste dosahli pozadovany presah, preskladejte se-
stavy A, B, C a D, a pak ofislujte viozky, pisty a &epy
pisth od 1 do 4 (€islo 1 je na strangé setrvaé¢niku mo-
toru) takovym zplsobem , abyste dosahli shody s od-
povidajici ojnici.

V piipadé nespravného presahu ovéite pomoci nové
sady vlozek, jestli se jedna o vadny hlok valcl nebo
vadné vlozky. Jestlize jsou v pofadku, ovérte teoretické
rozméry (viz kapitola Viastnosti*).

MONTAZ PISTNICH CEPU

Pistni ¢epy jsou uloZzeny napevno v ojnicnim pouzdre

a olotné v pistu. Pouzijte nastro) Mot.574-2 dodane

spolu 5 kuffikem obsahujicim:

- apérny podstavec pro pisty (S},

- wvyrazeci trn (M),

- opérné prstence pistu (B).

- mantazni cepy (A) opatiené svymi stredicimi
prstenci(C).

TG5T4ARZ
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PRIPRAVA OJNIC

Vizuelng zkantrolujte:

- stav pjnice (zkrouceni / rovinnost},

- dosednuti vika hlavy ojnice na télo ojnice, (jestli je
Spatné, opravie pomoci kamenku na otiepy,aby jste
dosahli spravnéha dosednuti vika).

Pouzijte nahfivaci desku o vykonu 1500 W.

Polozte oka ojnic na vyhrivaci desku,

Dbejte na to, aby cely povrch oka ojnice byl v kontak-
tu s deskou.

Na kazdé oko ojnice dejte jako indikator tepioty cinove
tavidlo, jehoz bod taveni je asi 250°C.

Umisliéte jej do mista {a).

Chiejte aka gjnic na teplotu roztaveni indikatoru teplo-
ty.

75716R

PRIPRAVA PiSTNICH CEPU

Qvéite, ze pistni Cepy klouzaji valné v odpovidajicich
noyych pistech.

Pouzijte stredici dil €13 a montazni fep A13 ncbo
A13-01 pro cepy pistd s osazenim.

Vlozte pistni Cep {E) na montaZni Cep (A} ,nasroubuj-
te stiedici dil (C) aZ na doraz, a pak jej povolte
o ¢tvrt otacky.

_ ]
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SESTAVENI CELKU ,,.OJNICE - PiSTY*

Pisty jsau nznaéeny Sipkou kterd je vyrazena na hlavé
pistu a oznacuje stranu setrvaéniku motoru.

Qjnice nemaji uréenou crentaci montaze,ale presto je
namontujte tak, aby stavéci kolicky panvi byly na
jedné strané.

Pro sestaveni ojnice s pistem dodrzujte nasledujici po-

Kyny:

- umistéte na opérny podstavec prstenec Bi13
a upevnéte pist { Sipka orientovana smérem naho-
ru) na prstenec pomoci pridrznych per,

92310R

- naalejuite stfedici dil a ¢ep pistu molorovym olejem,

- zasufite cep pisty da uloZeni. aby jste si overili, Ze
cep volné klouza a eventuelné opravte polohu pistu
VUG 050,

Nasledujici operaci musite vykonat rychle aby jste
amezili tepeiné ztraty na minimum.

KdyZ cinove tavidlo dosahne teploty taveni {zmeéni se

na tvar kapky) provedte:

- ulfete kapku tavidla,

- vlozZte navadeéci stredici pouzdro do pislu,

- vlozte ojnici do pistu,

- rychle zasunte pistovy cep az navadéci pouzdro do-
sedne na dne opémého podstavee.

Oveite, ze pistni tep ziistdne vzdalen od priméru pi-
stu pro viechny polohy gjnice v pistu.
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MONTAZ PiSTNICH KROUZKLU Pii montazi sestavy " gjnice - pist- pistni krouzky" do

vlozky valce pouzijte montazni prstenec.

Nasunle na pist:

- stiraci krouZek (3).

- tésnici krouzek (2), oznaceni . Top" smeérem naho-
ru,

- krouzek "zarovy" (1) oznaéeni ,Tap" smérem naho-
.

Zamky viech krouZk( jsou nastaveny, nikdy zamky
krouzku neopravujte.

Narnazte a rozliidte pistni krouzky.Zamek stiraciho
krouzku natocte tak. aby neby! v té ¢asti drazky, ktera
j& pferusena.

Hz317S

Nezapomeiite pied montazi sestavy " viozka - pist - oj-
nice" do bloku valcl umistit O-krouzek jako tésneni ke
kazdé viozce, presvéddte se, Ze tésnéni neni pakrau-
Cene.

Namontujte sestavu do bloku valcl v pofadi, ktera jste
pied tim oznadili a piesvédéte se, ze zakladni mérka o
sile 0,1 mm projde valné mezi viozkarm vaice.
Obrazek

. o5 e

N
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Znehybnéte viozky valch pomaoci hastioje Mot . 588.

82062R

MONTAZ PANVI
Panve pro ojnice jsou stejné.

Panve pro klikovou hiidel piitéhajici kK bloku valca jsou
opatreng Zlabkem.,

82315R

Horni panev pro lozisko €. 5 je specialni, ie take opat-
fena 7labkem.

Provedte montaz klikove hiideie a také podloZek pro
vymezeni boéni wvile.

Namazte motorovym olejem cepy hlavnich lozZisek
a ojni¢ni Cepy.

Namontujte vika loZisek pro klikovou hridel,

Naneste slabou wstvu RHODORSEAL 5861 na plo-

chu (K) u loziska &€.1 a utdhné&te Srouby momeniem
2,5 daN.m a pak pootocte o (hei 43° £ 6°,

Ovéite hatni vili klikového hfidele, musi byt v rozmezi:
— 0,645 az 0,852mm  pii apotiebeni,
- 0,045 az 0,252mm  bez opotiebeni.

623145

Sila (mm) podlozek pro vymezeni boéni vile je nasle-
dujici: 2,8 ; 2,85 ; 2,9 a 2,95. Jsou dostupne pomoci
MPR.

Namontujte vika ojni¢nich loZisek a utahneéte matice
momentem 4,2 daN.m.

Ovéite:
- bod&ni vali gjnic,
- bezchybné otaceni sestavy.
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Namontujte:

nlejové Cerpadlo, ovéfte pritomnost strediciho
pouzdra a uitahneéte momentem 2,5 dall.m,

dva pastorky a pohonny fetéz olejového <erpad-
la.Ltahnéte 3 Srouby, které upeviuji pastorek na
naboj momentem 1 daN.m,

kryt predni &asti nosu klikovéno hridele, utésnéni je
uskuteénéna pripravkem Loctite 518.

Prouzek piipravku {H) musi mit Sitku od 0,6 az 1 mm

a musi byl nanesen

e e b Ll N
.~

dle nasledujiciho obrazku.

- tésnéni klikového hiideie {lozisko ¢.1), pouzijte na-

stroj Mot 1129-01, ktery je uréen pro zatlaceni do-
sedac{ plochy tésnéni. Potfete olejem chlopen &
vitejsek tésnéni.

g

Mot.1129-01

Q2067 R

t2snéni nosu kKlikoveho hfidele | pouzite nastio)
Mot. 1128-01, namazte olejem chlopen a vnéjsi
primér tésneni.

Obratte thmen, jestlize byvale tésnéni poznacilo do-
sedaci pochu.

-

Mot 1128-01
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Pfisraubujte spodni vike motoru a utahnéte jej mo-
mentem 1 daN.m.

POZNAMKA: Utésnéni spodniho vika je uskuteénéno
vylucné pa prodeji specialnim tésnénim kromeé motoru
E7J 764 kde je utésneéni provedens pripravkem RHO-
DORSEAL 5661. Prouzek (D) musi mit Sirku 3 mamn.

99179R1

Nezapomefite vyménit dvé  palmésitni® tésnéni na
misto {A) za nove.

Nanesle na styénou plochu setrvacniku s klikovou hii-
deli pfipravek Loctite AUTOFORM.

Umistéte na své misto setrvaénik neho unaseci ko-
touc méniée znehybnéte jej pomoci azubené prilozky
Mot. 582-01.

Na Srouby naneste kapku Loctite FRENETANCH
a utahnéte jej momentem 5 az 5,6 daN.m.

Ustredie koloud spojky a upevnete mechaniku spojky.

Znovu namontujte vodni ¢erpadlo, jeho utésneéni je u-
skuteénéno pripravkem Loctite 518,

Prouzek pripravku musi mit Sitku 0,8 az 1 mm a musi
byt nanesen podle nésledujiciho obrazku.

F2C4HER

ZPETNA MONTAZ HLAVY MOTORU
Qdstrafite pfiruby na vlozkach valcll, Mot 588.

Ocistéte rovinu spojeni mezi blokemn valch a hiavw
motoru,

VloZte objimku pro ustiedéni hlavy.
PouZijte navé tésnéni hlavy.
Hlava {namazte zavily a plochy pod hlavou Sroubu).

Viechny $rouby hiavy musi po demontazi byt vyme-
nény za have,
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POSTUP UTAZENI HLAVY MOTORU

OJCRORONORNZ
ORONOROXT

9a7758

Predtvarovani tésneni:

Utahnéte Srouby momentem 2 daN.m, a pak potoéte
v uhel 87" + 27 v predepsanem poradi:

- ulazeni Sroubu 1-2,

- utazeni Sroubd 3-4-5-6,

- utazeni sioubi) 7-8-9-10.

Tvarovani tésnéni:

VysSkele 3 minuty, ¢as stabilizace.

uUtazeni hlavy:

- Powvolte srouby 1 a 2.
Llahnéle srouby 1 a 2 momentem 2 daN.m a paté
0 11hey 97° + 2%

- Powlte Srouby 3-4-5-6.
Ulahnéle Srouby 3-4-5-6 momentem 2 daN.m a pao-
te 0 (hel 97° + 2¢.

- Powvolte Srouby 7-8-9-10.
Jtahnele Soudy 7-8-9-10 momentem 2 daN.in

apotd o ihel 97° £ 2°.

Naeulahuste znova hilava.

Znovu namontujte kozlik a ulpzte jej tak, aby znaiska
(1) byla na strane rozvodu a Srouby (A) v miste (Bl

2 \WA"’%
,,' ' Ul

-

0GR

POZNAMKA: Existuji dva rozmérové typy SroubdiA):
M8 x 100 a M8 x 125.

Namontujte:

- upevihovaci Srauby (2) pro upevnéni kozliku a utah-
nete je momentem 2,3 daN.m a nezapomente na-
mazat motorovym olejem zavity a plochy pod hila-
vou S70ubu,

- knyt hlayy motoru. neutahujte jej. aby bylo umoznd-
no nastaveni tozvodu,

- pastorek na klikovou hridel.
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Nastaveni rozvodu

LI1t01R4

{1y Smys| napinani napinade.
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Na rubu femene je nakreslena Sipka vyznadujici smer
ofaceni a dve carky slouZici nastaveni.

Nastavle znacky {N) na femenu proti znacce na pas-
torku (L) a na skfini{M).

Dodrzte smér montaze femenu a vyjdéte z polohy na
pastorku klikové hridele,

Pripajte snimac Mot.1273.

\ b, .! e \ & Y

Otacejte vroubkavanym koleckemn na snimaci az do-
sahneie wwehozi polohy (tF cvaknuti®).

Napinejle remen pomoci nastroje Mot.1135-01, az se
na displeji pristroje Mot.1273 objevi predepsand hod-
ncta

Napnuti femene (v jednotkach SEEM)
Nastavte: 30 U.S.

Zablokujte napinac, provedte kontrolu, rmastavte hod-
notu.

Otoéte minimalneé 3x klikovou hifideli.

Zkonwrolujte, Ze hodnota napnuti femene je v toleranci
{£ 10%), jestlize ne, znovu nastavte.

POZNAMKA: Nepouzivejte femen, kiery byl de-
montovan.

Utahnéte matici (G) na napinaci kladce momemem
5 daN.m.

Je pfikazano uitahnout matici napinaci kiadky mo-
mentem 5 daN.m, aby se zabranilo jejimu uvolneéni,
které by vyvolalo zniceni motaru.

POZCR: Nékteré pastorky vackového hridele maji
na sobé 5 znacek, jediné znacka,ktera ma obdelni-
kovy tvar oznacuje horni Gvrat. Ostatni znacky
slouzi k nastaveni vahadel.

100725

Od nynéjska budou k dispozici u MPR pauze pas-
torky se znatkami.
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SERIZENI VULE VENTILU

Provozni vile ventild (zastudena) (v mm):

- Saci 0,10
- Vytukové 0,25
Motor, ktery je opatfeny PASTORKEM
VACKOVEHO HRIDELE BEZ ZNACEK

Postup nazvany ,stfidani"

Nastavte ventily uvedene-
ho valce do polohy konec
vyfuku - zacatek sani

Sefidte wili ventilll
u tohoto valce

N s G -
EE N N

Vyfukovy ventil nastaven do piného
otevieni u valce ¢islo:

Sefizujete saci ventil u valce &islo:

Postup, kdy vyfukovy ventil je zcela otevieny.

Natoctte vytukavy ventil valce €.1 do pingho otevieni
a nastavujte vk u saciho ventilu valce €.3 a vili u vy-
fukoveého ventilu vaice ¢.4.

Pastupujte stejnym zptisobem u ostatnich valel podle
poradi uvedeného v nasledujici tabulce,

Serizujete vyfukovy ventil u valce
¢islo:

TEA7T A
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Motor opatieny PASTORKEM VACKOVEHO
HRIDELE SE ZNACKAM

Nastavte motor lak, aby valec €.1 byl v poloze horni
uvraté, probiha zazeh,

Otacejte klikovou hrideli ve sméru hadinovych rudicek
(pohled 2ze sirany rozvodu}, abyste dosahli prvni
znacky.

SERIZUJTE:  vyfukovy ventii 1
vyfukovy ventii 3

Postupujte dal ke druhe znacce:
SERIZUJTE: saci ventil 4
saci ventil 3

treti znacka:

SERIZUJTE: vyfukovy ventil 2
vyfukovy ventil 4

Etvrta znacka:
SERIZUJTE: saci ventil 2
saci ventil 4
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Provedte zp&tnou montéz.

krytu hlavy opalfené novym tésnénim,

vodniho potrubi 8 mérky hladiny oleje s novym 1€s-
nenim,

spodntiho vika motoru,

krylu rozvodu,

femenice klikového hfidele, Sroub utdhnéte mo-
mentem 2 daN.m, a pak pootocte o uhel 68° £ 6°,
saciho potrubi a vyfukového potrubi matice utahne-
te momentem 2,5 daN.m,

fement pro pohon pfislusenstvi.

Postup napnuti femenu.

Motor je studeny {okolni teplota).

Namontujte hové fremeny.

Umisiéte snimac Mot. 1273.

Otacejte vroubkovanym koletkem snimade az dosah-
nete vychozi polohy (Ifi ,cvaknuti®).

Napinejte femen az se na displeji pfistroje Mot.1273
objevi predepsana hodnota.

Zablokujte napinac, proyedte kontrolu, mastavte hod-
notu.

Ototte minimaing 3x klikovou hiideli.

Zkontrolujte, Ze hodnota napnuti femene je v prede-
psané toleranci jestlize ne, znowvu nastavte.

POZNAMKA: NepouZivejte femen, ktery byl de-
montovan.
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: : ilovad : N : kiimatiz
Ren] &n Remenwpos!lovace Remen klimatizace Remep ! . R l, acg
alernatoru fizeni a posilovace rizeni
Napnuti
5 = Jatnooy Drazkovany Drazkovany Drazkovany Drazkovany
SEEM) Licho- | Dra2ke- J drazky Licho- 4 dra2ky 4 drazky 5 drazek
bézni- vany béiniko-
kovy |3 dratkyl . vy
F1 F2 VE7J 764) F3 F4 F5 F& F7 F8 F$ F8
Napnuti 834£7(84+6|84+6|84+5(84+4] 90 |(102+6|103x4| 106 110z 7 110
Minimur: =1 on | sy | a2 | 48 | 47 | 72 | 85 | 77 | 59 { 75 59
pro funka
A Klikova hiidel
B Alternator
C Kompresor klimatizace
D Cerpadlo pasilovade fizeni
E Vedici kladka
T Napinaci kladka
— Bod kantraly napnuti femeng
Alternator Posilovac fizeni
F1-F2
!13
1231CR 12311K |
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Pasilovacé rizeni

94102R1

Automaticka klimatizace

F5

82672R

Klimatizace

12308R1

Automaticka klimatizace

F?

12258R1
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Klimatizace a posilovac rizeni

O5707R1

Pasilovac rizeni a klimatizace

B5707TRZ2
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